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ĐẶC TÍNH VÀ ỨNG DỤNG 

 Yawata N-2 là que hàn hợp kim tha� p loại thuo� c bọc Hydro đặc biệt tha� p với hàm 
lượng 2.25%Cr – 1%Mo đe�  hàn các loại thép có hàm lượng 2.25% Cr – 0.5%Mo  sử 
dụng trong đie�u kiện nhiệt độ cao lên đe�n 6000C. Kim loại hàn có cường độ đứt – rão 
đặc biệt lớn ở nhiệt độ 500 – 6000C. 

 Ư� ng dụng đe�  hàn các loại thép o� ng (STP A24, A335, P22), no� i hơi và o� ng trao đo� i nhiệt 
(STB A24, A199-T12, A213-T22), thép cán (SCM V4, A387 Grade 22), thép đúc (A217 
WC9) và thép rèn (A182-F22, A 336-F22) 

 

 

 

 
THÀNH PHẦN HỢP KIM (%) 

C Si Mn P S Cr Mo 

0,08 0,50 0,66 0.007 0.009 2.30 1.10 

CƠ TÍNH: 
Giới hạn chảy 

(N/mm2) 
Độ be�n kéo 
(N/mm2) 

Hệ so�  dãn dài  
(%) 

Nhiệt luyện 

570 670 24 6900C x 1h 

LƯU Ý VÀ SỬ DỤNG: 
 Chı̉ sử dụng que hàn khô. Ne�u que hàn bị a� m có the�  sa� y lại ở nhiệt độ 300 – 4000C 

trong vòng 60 phút trước khi hàn. 
 Gia nhiệt từ 1500C – 3000C và xử lý nhiệt sau hàn ở nhiệt độ 620 – 7200C. 
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